Jak powstajg pienigdze w mennicy?

Artysci przygotowujg projekt graficzny nowego produktu, ktéry zostaje zaakceptowany przez
technologéw. Zanim eksperci dopuszczg go do realizacji, niejednokrotne zostaje
przygotowanych wiele wersji tego samego projektu. Na kolejnym etapie plastycy przenosza
zaakceptowane wizerunki na model gipsowy.Po naniesieniu ostatecznych poprawek
wyrzezbiony w gipsie wizerunek zostaje zeskanowany, pomniejszony i przeniesiony na
elektrode. Stalowe prototypy tzw. , pierwowzér wyrobdw’’, powstajg za pomocga
sterowanych komputerowo specjalistycznych maszyn.W pierwszej kolejnosci krazki zostaja
wypolerowane za pomocg specjalnych szczoteczek i pasty polerskiej, badz tez poddawane sg
analogicznemu procesowi w specjalnym bebnie wypetnionym stalowymi
kuleczkami.Przygotowane krazki i stemple zostajg dostarczone pracownikom obstugujgcym
maszyny ttoczgce. Tutaj wybijane sg zaréwno monety obiegowe jaki i kolekcjonerskie. Prasy
do monet obiegowych wybijajg nawet 750 monet na minute.Na kazdym etapie produkcji
monety i numizmaty podlegajg kontroli jakosci, poczgwszy od momentu stworzenia projektu
graficznego, az po jego zapakowanie. W kor\cowym etapie przygotowywana jest
dokumentacja zawierajgca informacje techniczne dotyczgace monety.

Do produkcji monet kolekcjonerskich Mennica Polska wykorzystuje liczne technologie, dzieki
ktérym osiggajg one wysokg wartosé na rynkach numizmatycznych. W lutym 2015 roku firma
zaprezentowata swéj innowacyjny produkt- monete ,, Siedem Nowych Cudéw Swiata” w
ksztatcie kuli. Moneta przedstawia bowiem kule ziemskg na ktérej precyzyjnie odwzorowano
odreczny szkic XVIlI — wiecznej mapy
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